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Vorstellung BMTS TECHNOLOGY
DIREX
FoUNTAINVEST Werk Shandong (CN)
PARTNERS + Gusswerk -
« Zukinftige Eigenfertigung
‘ von Guss- / Zukaufteilen

= s c_) BMTS

TECHNOLOGY

(LG & VR)

« ATL Endmontage & End of Line -
‘ Prafung Werk Shanghai (CN)
Kompone (VTG, Laufer) » HeiBgasprifstéande (Validierung) - Entwicklung & Endmontage

L.

12.07.2018 © BMTS Technology




BMTS » Ubersicht Werk» Produkt®» Produktion c BMTS

Vorstellung BMTS TECHNOLOGY

Geschaftsfuhrung

ZHUOJUN YANG
Vorsitzender der Geschaftsfihrung/CEO

Bt Vertrieb, Marketing, Einkauf, Supply Chain Werk Blaichach,
ntwickiung Projektmanagement Management Deutschland
Personal Finanzen, Controlling, IT  Qualititsmanagement b el Ll EEl

Osterreich
Werk Shanghai,
China
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Karnten - Im Herzen Europas TECHNOLOGY

« Karnten verbindet Osterreich,
Slowenien und ltalien

* Einwohner: 560 Tsd.

» Topographie: 348 - 3798 m U. A

* Hohe Einsatzbereitschaft der
Menschen in der Region

» QGute Infrastruktur durch Nahe zu
Mabhle Filtersysteme Austria

St.Michael | Karnten | Osterreich
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Meilensteine TECHNOLOGY

2008 (2010 (2012 (2013 |[2014 (2015 |2016 | 2017

Griindung der Erste GroB- Beginn der Beginn der Beginn der Beginn der Beginn der 5 Mio. gefertigte
BMTS serienauftrage Serienfertigung Serienfertigung Serienfertigung Serienfertigung Serienfertigung ATL in St. Michael
Technology erhalten an den PKW NKW 1 u. 2 am PKW Modul 4 | am PKW Modul 5| am PKW Modul 7

Austria GmbH & Modulen 1 u. 2 und Modul 8

Co. KG Industrialisierung Beginn der

1 Mio. gefertigte

ATL in St. Michael| Serienfertigung
am PKW Modul 6

PKW Modul 1 u. 2

Spatenstich
Produktionshalle

Baubeginn

Beginn der Halle 2

Serienfertigung
am PKW Modul 3

O n-ﬁi :Z
“TEE, i = i - e teiid
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Eckdaten TECHNOLOGY
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Werk St. Michael

« Grundung: 2008

* Organisationsform: BMTS Technology Austria GmbH & Co. KG
100% Tochter der BMTS Technology GmbH & Co. KG, Stuttgart

 Geschaftsfuhrung: Hr. Glnter Semeja, Hr. George Yang

*  Funktion: Produktion von Abgasturboladern fir PKW & NKW, Prifstande, Musterbau
«  WerksgroBe: St. Michael: Halle 1 = 10.400 m?, Halle 2 = 8.800 m?, Kaltlager =» 900 m?
+  Mitarbeiter: 681 Mitarbeiter

*  Produktion: Seit 01.01.2018 15- Schichtbetrieb mit 3 Schichtgruppen

* Stand 04/2018 Stamm + Leasing Personal + Auszubildende
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Werksgelande TECHNOLOGY

Durchfahrt
VERBOTEN!

Legende
. Anmeldung

Y Sammelstelle
)'“‘

. Warenelngang /
Warenausgang

M e
@ Raucherberelch

MA-Elngang
(Drehkrevzy | N -

Fahrtrichtung
LKW

e Glelse
17°°"  Schranke

“Two_ Zaun

.................. Bebaute Flache: 20.000 m2

Gesamtareal: 60.000 m?

Tagesleistung: bis zu 8.905 ATL
Rlchtung y Vom 09.06.2016

Grlffen,Vlkermarkt
und
Autobahn A2

Bleiburg, Sittersdorf,
Eberndorf (B81)
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Mitarbeiterentwicklung TECHNOLOGY

[Anzahl MA]

Mitarbeiterentwicklung
1.000

500 +0,5%

737
800 733

700

+121 %
600

500

400
315
300 -

200 -

100 -

0 -

2014 2015 2016 2017
m Ist Mitarbeiterstand (Stamm + Leasing Personal)
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Auslieferungen / Produktionshochlauf TECHNOLOGY
[Tsd. ATL] |
2500 < - M/ ‘ = + 38 % .33
S ~ 2100
S Y R .
2000 . G
B e sao 1600
1500 ’ S
+119%
1000
840
+ 529 %
500 383
0 —
2012 2013 2014 2015 2016 2017

Auslieferung
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Organisation

BMTS

TECHNOLOGY

Werksfluihrungsteam (WFT)

Produktion Plant
Austria
(StM/P)

Gunter Semeja

. Finance, ) Quality . Technical
M_?gsr:igtltérmg Controlling, IT Moage;:gtmﬁ Management Sssg:;fr Functions Human Ressource
9y (StM/P-FI) praciunng SV y (StM/P-TF) (StM/P-HR1)
(Sl L) Dr. Richard Rusch ez oLl Wolfgang Pfleger eliie Sy Peter Weratschnig Jérg Spath-Dreyer
Helmut Malloth Jens Krause Martin Maier
Planung . )
) Ausfiihrung Lieferanten-
| RGME/;{VIO / L{  Controlling H PKW, NKW H QM-System management = HSE 11 Personal
Beschwerde-
| | | | | Management/ | Mitarbeiter
Prototypen NPM DNS+ Problem. SQA Instandhaltung 1 Qualifizierung
I6sung
Testcenter /
Versuch/ | | || Operative | | Produktanalyse | |Wareneingangs- |
Serien- Masterplan Logistik Extern priifplanung Fcum KVP
entwicklung
it Messraum Produktions-
Produktanalyse Logistik- " i
] Intern g _ i planung | Sauberkeit 4 System Ll Lehrlinge
Labor 58
|| Anderungs- | |Wareneingangs- Legende:
management prifung 5S — Ordnung und Sauberkeit, Arbeitsgestaltung
DNS+ — Demontage, Nacharbeit, Sortierung
EMO - Endmontage
EOL - End-of-Line MT - Messtechnik
HSE — Health, Safety & Environment NKW — Nutzkraftwagen
Planung LG/ FCM - Facility Management NPM — Non Productive Material
VR KVP — Kontinuierlicher Verbesserungsprozess RGM — Rumpfgruppe

12.07.2018

LG — Lagergehause
MES — Manufacturing Execution System

SQA — Supplier Quality Assurance
VR — Verdichterrad

© BMTS Technology
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Prinzip der Abgasturboaufladung TECHNOLOGY

Verdichter Luftstrom

=

Ladeluftkthler
(optional)

Luftaustritt
~150° C

Turbinengehause

=)

Abgas —
Austritt

Verdichtergehause

Lufteintritt |»

~25° G

[U/min]

Abgasstrom Abgaseintritt
~1000° C
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Abgasturbolader fur Dieselmotoren TECHNOLOGY

BVTS » Ubersicht Werk®» Produkt » Produktion c BMTS

Aktor
Unterdruckdose \ Axiallager

Variable
Turbinengeometrie = Radiallager

Turbine = e Z;::'. . ‘ Verdichterrad

Abgaskrimmermodul
AKM

-
D

Verdichtergehause

Ol- und gasdichte ATL erfordern eine hohe Fertigungsprazision

12.07.2018 © BMTS Technology




Rumpfgruppe — Herzstluck des Turboladers TECHNOLOGY
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Ol- Zulauf 2 Dichtringe in 2
Nuten

Radiallager

A

gefrastes
Verdichterrad

1 - Turbinenrad

w, -~

A a = '”;. e — ‘V‘-

S R

Axiallager

Schwimmbuchsen-

thermische lagerung

Entkopplung

100 — 300 Tsd. Umdrehungen pro Minute erfordern minimale Fertigungstoleranzen
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Serienproduktion - Kunden TECHNOLOGY

A@

DEUTZ

Sonderprojekte

% — _ i. |-| ATZ
SEA

i G ; DESEL

Kundenprojekte von 14 Herstellern in Serienfertigung
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Prozesskette

FECHNOTOGY

c BMTS

Zulieferteile Blaichach

Produktion St. Michael

o
e

Zulieferteile Extern

%

Bearbeitung

Lagergehause

Bearbeitung
Verdichterrad

Zusammenbau
und
Wuchten der
Rumpfgruppe

Endmontage /

12.07.2018

EOL - Test
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Ruckverfolgbarkeit TECHNOLOGY
Zulieferer Produktion BMTS Kunde
Zulieferteile Zerspanung RG - Montage Endmontage & EOL Typenschild
; mit
] Seriennummer
s
[oEd ;
8 &
\%35/ —
Behalter et
L !

| MES \j Manufacturing Execution System
Behalter-daten Steuerung Prozessdaten Riickverfolgbarkeit Datenbank
2B. Charge, HU Verriegelung $§;1§;f§tffrgf§g;( Seriennummer MES

Manufacturing Execution System ermaoglicht eine vollstandige Ruiickverfolgbarkeit

12.07.2018 © BMTS Technology



BMTS » Ubersicht Werk» Produki» Produktion BMTS
Produktionslayout TECHNOLOGY

NKW & Musterbau

Zerspanung Lagergehéuse

Zerspanung Verdichterrad
&1

Montage Rumpfgruppe

Endmontage & End of Line

Office

IH

IH / Entsorgung
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